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(54) Membrane anti-ad herente et autoportante formant mouie ou plaque a empreintes et precede pour sa fabrica- 
tion. 

fez) Membrane anti-ad herente et autoportante ayant la 
rorrne d'un moule ou d'une plaque a empreintes, selon la 
revendication 1 de la demande de brevet fran9ais N° 
8602471, caracterisee par le fait que, d'une part, elle est 
pleine, sa surface en contact avec les pieces de viennoise- 
rie, patisserie, biscuiterie etant lisse et anti-adherente, et 
d'autre part, elle est souple et flexible, c'est-a-dire deforma- 
ble pour les besoins du demoulage desdites pieces. 
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MEMBRANE ANTI-ADHERENTE ET AUTOPORTANTE FORMANT MOULE OU 
PLAQUE A EMPREINTES ET PROCEDE POUR SA FABRICATION. 

La presente invention concerne des perf ectionnements 
apportes au ma-teriel utilise pour la surgela-bion et/ou la 
cuisson des viennoiseries r patisseries fermentees ou non, 
des pates jaunes telles que genoises ou raadeleineSr des 
biscuits, des cremes ou flans, voire de certaines petites 
pieces de panif ication . Plus precisement, 1' invention 
concerne d'une part, un moule ou une plaque ^ empreintes 
autoportant, presentant une surface pleine, lisse et anti- 
adherente en contact avec la pate, ledit moule ou ladite 
plaque etant souple ou flexible, c'est~a-dire deformable 
pour les besoins du demoulage des pieces de patisserie ou 
analogues, et d' autre part, le precede pour obtenir ledit 
moule ou plaque a empreintes. 

Les problemes de collage des pates dans les moules, 
les problSmes de casse des gateaux et biscuits au demou- 
lage, les problemes de definition de formes des moules 
adaptes a toutes les formes de brioches, de madeleines, de 
genoises, de biscuits, les problemes de nettoyage des 
moules, sont des probldmes q[ui restent mal rSsolus. II 
existait jusqu'alors 

- des moules et plaques metalliques rigides, enduits ou 
non d'un revetement anti-adherent, 

- des tissus enduits anti-adherents, pleins mais plats 
comme ceux decrits dans le brevet frangais N* 83 07629 
publie sous le N' 2.545.415. 

La demande de brevet fran^iais N* 86 02471 apportait 
une solution general e aux problemes pos6s par la manuten- 
tion des pieces de panif ication ou de patisserie, 4 savoir 
des membranes autoportantes , anti-adherentes , eventuelle- 
ment aerees et performees selon les dimensions et formes 
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d'une piece ou d'un ensemble de pieces de panif ication, de 
viennoiserie, de patisserie ou analogue a cuire. 

La presente invention concerne un perf ectionnement 
de cette demande de brevet frangais, c'est-a-dire des 
5 membranes pleines, ou non aerees, a surface lisse et anti- 
adherente en contact avec la pidce de viennoiserie, de 
patisserie ou analogue, d^formables de maniere k permettre 
un demoulage aisS de la patisserie. 

Ces membranes pleines, lisses, anti-adh6rentes , 

10 preformees, mais deformables peuvent etre formees de 
maniere 4 constituer un moule cylindrique unique pour rece- 
voir un gdteau rond comme une gSnoise, parallelepipedique 
pour recevoir des gateaux rectangulaires comme des cakes, 
ou de maniere a cnstituer des plaques a empreintes, tron- 

15 coniques et cannelees ou non pour recevoir des bases de 
brioches, des plaques a empreintes caracteristiques des 
formes de madeleines ou florentins ou savarins, de diffe- 
rents biscuits comme par exemple les boudoirs; ces exemples 
n'6tant pas limitatifs, toutes les formes peuvent St re 

20 obtenues . 

Ces membranes lisses, anti-adhSrentes , deformables, 
autoportantes , peuvent avoir la forme d'un moule unique 
rond, car re ou rectangulaire et peuvent servir pour la 
congelation ou la cuisson par la chaleur ou par micro-ondes 

25 de preparations menageres ou prof essionnel les de fonds de 
tarte garnis ou non, de pizzas, de genoises, de flans, ou 
d'autres preparations patissieres ou culinaires aussi 
diverses soient-^elles . Elles peuvent aussi comporter plu- 
sieurs moules ronds et/ou carres et/ou rectangulaires, des 

30 moules tronconiques , canneles ou non, ces membranes compor- 
tant plusieurs moules ou empreintes etant appelees dans ce 
texte "plaque a empreintes". 

Ces membranes lisses, anti-adherentes , preformSes 
mais flexibles et deformables, lors du demoulage des pieces 

35 ou appareils cuits, doivent gSneralement etre posSes sur 
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une grille, ou une plaque, ou un plateau pour etre manuten- 
tionn6es, passer dans un appareil de congelation ou de 
cuisson. Ce besoin d'un element rigide de support pour leur 
manutention depend de la taille et de la forme des mem- 
5 branes preform^es. De preference, ces membranes preformees 
ont un endroit lisse en contact avec les pieces de pStes ou 
les appareils de patisserie a cuire ou k congeler, et un 
envers non glissant, par exemple d' aspect granuleux, pour 
ne pas glisser sur les supports plats. 

10 Les nouveaux moules ou plaques a empreintes lisses, 

souples et ant i -adherents, objet de 1* invention, sont 
obtenus par pressage selon la forme ou 1 " empreinte desiree 
d*une trame tricotee, constituee de fils de verre, de cera- 
mique ou de materiaux similaires, impregnee de maniere 

15 homogene et uniforme d'un silicone anti-adherent ayant une 
certaine durete ou rigidity une f oisvulcanise par vulcani- 
sation ou polymeriation dudit materiau anti -adherent , par 
rev&tement a nouveau de 1 ' endroit de la membrane f ormee 
obtenue avec un silicone anti-adh6rent choisi pour ses 

20 caracteristiques de souplesse de maniere k obtenir une 
surface lisse k 1 ' endroit de la trame tricotee . 

Un traitement complSmentaire par pulverisation de 
silicone de tres forte ant i -adherence et de tres fort 
coefficient d'allongement peut etre pratique pour ameliorer 

25 le caractere lisse et anti-adherent de la membrane. 

De maniere generale, on procedera tou jours au moins 
a deux revetements de silicone de la trame en fils de verre 
tricotes. Le premier revetement est effectue avec un sili- 
cone assurant la rigidite du materiau de maniere a ce qu'il 

30 soit autoportant, Le dernier est realise avec un silicone 
souple, k tres forte anti-adherence et, de preference, avec 
un tres fort coefficient d'allongement . 

De maniere pref erentielle, il est precede de la 
manidre suivante: 

35 - on prend un textile de verre qui est un double tricot, 
c'est-3.-dire un textile forme de deux tricots entrelac6s. 
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done avec double densite de mailles. Ce double tricot 
assure une meilleure cohesion de la trame une fois celle- 
ci dSformSe par emboutissage . La double densite de mail- 
les permet de garder une densite suffisante pour assurer 
la cohesion de la plaque a empreintes ou du moule en tous 
ses endroits apres emboutissage et revStement silicone. 

Par rapport a la toile, le tricot est aisement 
deformable et il n'est pas necessaire de respecter la 
longueur des f ils lors de 1 ' emboutissage en menageant des 
deformations positives et negatives. 

on impregne a coeur par pression et/ou agitation ce tri- 
cot de verre avec des silicones ayant les caracteres de 
durete et de resistance mecanique suffisants pour donner 
au tricot impregne une forme definitive et une bonne 
rigidite, une fois la vulcanisation terminee. 

Cette premiere impregnation est effectuee avec un 
silicone de durete ^levee, c*est-4-dire en principe a 
forte charge. Ce silicone aura de preference une durete 
shore A entre 25 et 40 selon la norme DIN 53505 et de 
preference entre 30 et 40. 

on elimine I'exces de silicone de maniere a obtenir une 
structure uniforme et homogdne. 

on donne la forme desiree, quelle qu'elle soit, au tricot 
de verre impregne de silicone, par pressage a I'aide de 
contre-f ormes ou contre-moules . 

on laisse le materiau vulcaniser a froid ou a chaud (tem- 
perature maximum 120 a 150*C) , avec ou sans apport d'hu- 
midite, selon les caracteristiques du silicone utilise, 
et on le demoule. On obtient ainsi une membrane preformee 
de structure uniforme et homogene. 

apres vulcanisation, on demoule le tricot impregne qui 
possede alors sa forme definitive. La membrane preformee 
ainsi obtenue a une structure bien uniforme, de prefe- 
rence aeree. 

on trempe eventuellement cette membrane dans un bain de 
silicone identique au precedent ou de plus faible durete. 
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Au sortir du bain, on obtient une surface lisse de sili- 
cone du cote endroit du tricot destinS k recevoir les 
pieces de viennoiserie, patisserie, biscuiterie. 

Du fait de la structure endroit /envers du tricot, 
5 le silicone du bain reflue sur le c6te endroit et cree 
une surface lisse, tandis que, du c6te envers, la surface 
reste rugueuse. 

Le cdte lisse permet un meilleur demoulage des 
patisseries ou analogues. Le cote rugueux en contact avec 
10 la table de travail ou la plaque, evite le glissement de 
la membrane sur son support (grille, plaque, plateau, 
marbre, bois stratif ie . . . ) - 
- une derniere couche de silicone est appliquee en surface, 
a 1 * endroit de la trame tricotee. Ce silicone a une 
15 durete shore A comprise entre 10 et 30, de preference 
entre 10 et 25, et encore plus prefer entiellement entre 
15 et 20. Ce silicone est choisi egalement pour ses 
proprietes couvrantes, auto-lissantes et son tres bon 
coefficient d' anti-adherence. La surface enduite obtenue 
20 doit Stre la plus lisse possible. 

Ces nouveaux monies ou plaques a empreintes lisses, 
souples, anti -adherents , autoportants , ainsi obtenus ont 
les propriet6s suivantes: 

- suppression du collage des pieces de patisseries ou 
25 analogues, sans graissage du moule; 

- lesdites pieces de patisseries ou analogues peuvent 
etre demoulees sans I'aide d'un objet dur et sans chocs; il 
suffit de deformer le moule ou la plaque souple pour effec- 
tuer cette separation; on peut par exemple peler le moule 

30 autour d'une genoise en retournant le moule comme une 
chaussette. 

Compte tenu de la souplesse et de la memoire des 
nouveaux monies ou plaques, objet de 1' invention, ceux-ci 
peuvent reprendre aisement leur forme primitive et ne sont 
35 pas endommag^s dans 1" operation. lis peuvent servir en 
general pour au moins 2000 cuissons et demoulages. 



2658034 



6 

- le nouveau materiau anti -adherent et lisse constitu- 
tif des moules et plaques ne retient pas les salissures, il 
est lavable a I'eau chaude par simple trempage et ringage, 
sans necessiter I'emploi de brosses ou d'autres objets 

5 durs ; 

- ces moules ou plaques a empreintes souples prennent 
trds peu de place au stockage; ils peuvent etre empiles les 
uns dans les autres sans dommage. 

Compte tenu de leur caractdre autoportant, ils 
10 peuvent tres aisement etre manutentionnes . 

- ils permettent la cuisson dans un four a micro-ondes, 
ils permettent egalement de surgeler et de demouler des 
pates sans casse, voire tout solide ou liquide alimentaire. 
EXEMPLE : 

15 Est decrit ci-~dessous le mode opera toire pour la 

fabrication d'une plaque de 585 X 385 mm comprenant 12 
empreintes tronconiques pour petits cakes de diametre 60mm 
en haut, 30 mm en bas et de profondeur 30 mm. 

Le moule et le contre-moule utilises repr6sentent 

20 respectivement les empreintes negatives et positives de la 

plaque a realiser. 

On choisit un textile double tricot en fils de 

2 

verre, de masse specif ique d' environ 300 g/m • 

Le fil du tricot a subi un traitement d*ensymage 
25 avant tricotage. De maniere generale, les tricots de fils 

de verre utilises ont une masse specif ique entre 150 et 400 

2 . 2 

g/m et de preferene entre 250 et 350 g/m . 

On coupe une piece de 610 X 410 mm. 

On prepare un bain de silicone dilue a environ 50% 

30 dans du cyclohexane. Ce silicone a une durete shore A 

comprise entre 30 et 40 selon la norme DIN 53505, et une 

forte resistance a la dechirure (5,0 N/mm selon la norme 

ASTM D 624 FORMB) . 

On immerge pendant environ une minute la coupe de 

35 tricot dans le bain qui est mis sous agitation afin de 

faciliter 1* inclusion du silicone au coeur des fils de 
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verre. 

On sort la coupe impregnee de silicone du bain et 
on la laisse egoutter environ 30 secondes au-dessus du 
bain. 

5 On tend le tricot sur une grille ventilee, afin 

d'eliminer I'exces de silicone. 

On depose la coupe de tricot imprdgnSe sur 1 • em- 
preinte positive du moule. 

On presse le contre moule. On laisse s'operer la 
10 vulcanisation a I'interieur du moule pendant environ une 
heure . 

On demoule la membrane ainsi formee. On la coupe a 
dimension. 

On la trempe environ une minute dans un bain de 
15 silicone de meme nature que le precedent mais sans 
agitation. 

On I'egoutte au-dessus du bain puis on la laisse 
vulcaniser pendant deux heures . 

On pulverise sur I'endroit de la membrane pleiner 
20 une solution dans du cyclohexane de silicone de durete 
shore A entre 15 et 20 au coefficient d' Elongation de 
I'ordre de 350 % selon la norme DIN 53504 S 3 A, et ayant 
de tres fortes proprietes d * anti-adherence . 

On etuve d 250 'C pendant environ une heure. 
25 La plaque souple, objet de 1* invention, est alors 

prete a 1 * emploi , 

Elle a une masse specifique comprise entre environ 

2 . 2 

1000 et 1500 g/m , de preference entre 1200 et 1400 g/m . 
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REVENDICATIONS 

1 . Membrane anti-adherente et autoportante ayant 
la forme d'un moule ou d'une plaque k emprein-bes , selon 
la revendication 7 de la demande de brevet frangais N* 

5 86 02471, caracterisee par le fait que, d'une part, elle 
est pleine, sa surface en contact avec les pieces de 
viennoiserie, patisserie, biscuiterie etant lisse et anti- 
adherente, et d' autre part, elle est souple et flexible, 
c ' est-a-dire def oriaable pour les besoins du dSmoulage 
10 desdites pieces. 

2. Membrane selon la revendication 1, caracterisee 
par le fait qu'elle est de structure granuleuse a I'envers 
de la surface lisse, et done qu'elle n'est pas glissante 
sur les supports plats . 

15 3. Membrane autoportante selon la revendication 1 

ou 2, caracterisee par le fait que sa manutention ou son 
support dans le four se fond k I'aide d'une grille, d'une 
plaque ou d'un plateau. 

4. Membrane autoportante, souple et deformable, 
20 selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, carac- 
terisee par le fait qu'elle est constitute d'un materiau 
flexible obtenu a I'aide d'une trame tricotee d'un fil de 
verre, de ceramique, impregnee de silicone. 

5. Membrane selon I'une quelconque des revendi- 
25 cations 1 a 4, caracterisee par le fait que le tricot de 

fils de verre est un double tricot. 

6. Membrane selon I'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 5, ayant la forme d'un moule rond, carre ou 
rectangulaire, pouvant servir pour la congelation ou la 

30 cuisson par la chaleur ou par micro-ondes, de preparations 
menageres ou prof essionnelles de fonds de tartes, genoises, 
flans et preparations pStissieres ou culinaires. 

7 . Membrane selon 1 ' une quelconque des revendi- 
cations 1 a 5, ayant la forme d'un ou plusieurs moules 

35 tronconiques canneles pour la preparation de brioches. 
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8. Membrane selon I'une quelcongue des revendi- 
cations 1 d 5, ayant la forme d'une plaque comportant 
plusieurs empreintes de pieces de viennoiserier patisserie, 
biscuiterie . 

5 9, Proced^ de fabrication des membranes selon 

l*une quelconque des revendications 1^8, caracterise par 
le fait qu'elles sent obtenues par pressage et/ou moulage 
selon la forme ou 1 ' empreinte desiree d'une trame tricotee 
constituee de fils de verre ou de ceramique impregnee de 

10 maniere homogene et uniforme d'un materiau anti-adherent de 
type silicone choisi de maniere a assurer le caractere 
autoportant de 1' ensemble apres vulcanisation, suivie 
ensuite d'une vulcanisation du materiau anti -adherent, et 
au moins d'un revetement a nouveau de 1 ' endroit de la 

15 membrane formee ainsi obtenue avec un materiau anti- 
adherent de type silicone choisi de ta.^on a obtenir une 
surface lisse et tres ant i -adherent e d I'endroit de la 
trame tricotee. 

10- Precede de fabrication de membrane autopor- 

20 tantes selon la revendication 9, caract6rise par le fait 
que le tricot de fils de verre est un double tricot, forme 
de deux tricots entrelaces, 

1 1 . Precede de fabrication de membranes autopor- 
tantes selon la revendication 9 et 10, caracterise par le 

25 fait que 1 * impregnation a coeur du tricot de fils de verre 
est realisee avec un silicone de durete shore A entre 25 et 
40 selon la norme DIN 5 3 505 et de preference entre 30 et 
40. 

12. Precede de fabrication de membranes autopor- 
30 tantes selon I'une quelconque des revendications 9 d 11, 

caracterise par le fait que le dernier revetement silicone 
est realise avec un silicone souple ayant une durete shore 
A compte entre 10 et 30, de preference entre 10 et 25 et 
encore plus pref erentiellement entre 15 et 20, et ayant en 
35 outre une tres forte anti-adherence. 

13. Precede selon la revendication 12, caracterisS 
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par le fait que le silicone choisi a un coefficient d* elon- 
gation de I'ordre de 350 % selon la norme DIN 53 505 et est 
de preference auto-lissant . 

14. Precede de fabrication des membranes selon 
5 I'une quelconque des revendications 9 a 13, caracterise par 
le fait qu'il comprend les etapes suivantes : 

- impregnation a coeur d'un double tricot de fils de verre 
avec un silicone apte au contact alimentaire et assurant 
la structure auto-portante de 1' ensemble apres vulcani- 

10 sation ; 

- elimination de I'exces de silicone de itianiere a obtenir 
une structure homogene, uniforme et de preference aeree ; 

- forme ou moulage dudit tricot de verre impregne de sili- 
cone par pressage de maniere a obtenir le moule desire ou 

15 la plaque avec les empreintes desirees ; 

- vulcanisation dudit tricot de verre impregne de silicones 
et preforme ; et 

- pulverisation sur I'endroit de la membrane pleine ainsi 
obtenur d*une solution de silicone de moindre durete, k 

20 tres fortes propri^tes couvrantes et d'anti -adherence. 

1 5 . Procede de fabrication des membranes selon la 
revendication 14, caracterise par le fait qu'il comprend en 
outre, apres I'etape de vulcanisation, une etape de trem- 
page de la membrane ainsi obtenue dans un bain de silicone 

25 de fagon a obtenir une surface lisse de silicone k 
I'endroit de la maille tricotee et une surface granuleuse, 
non glissante a 1 ' envers de la maille tricotee. 

16. Procede de fabrication des membranes selon 
I'une quelconque des revendications 9 a 15, caracterise par 

30 le fait que 

le tricot de verre a une masse specifique comprise entre 

2 2 
150 et 400 g/m , de preference entre 250 et 350 g/m , 

et que le moule ou plaque a empreintes autoportant, lisse 

et deformable obtenu a une masse specifique comprise entre 

35 1000 et 1500 g/m^, de preference entre 1200 et 1400 g/m^ . 
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